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INNOVATIVE SPANNTECHNIK VON KONIG-MTM FUR
HOCHGENAUE HARTDREHOPERATIONEN

Um den aktuellen Marktanforderungen und den stetig steigenden Qualitdtsanspriichen
der Hybrid- und E-Mobility gerecht zu werden, hat Kénig-mtm innovative Aufnahmelésun-
gen fiir die Bearbeitung von Drehteilen, die in den anspruchsvollen neuen Antriebskon-
zepten zum Einsatz kommen, entwickelt und gefertigt.

Beispielsweise unser hochgenauer Spannzan-
gendorn zum Drehen eines Hohlrades, der mit er-
ganzendem Equipment, welches eine prozesssi-
chere Bearbeitung ermdglicht, ausgestattet ist. Der
Endanwender dreht die Vorder- und Riickseite, die
Bohrung der angeschweilten Blechscheibe sowie
die Planseite und den Auflendurchmesser des Hohl-
rades in einer Aufspannung. Dabei wird das Werk-
stuck auf dem Kopfkreis der Innenverzahnung ge-
spannt und an der Planseite, direkt im Anschluss an
die Verzahnung, axial angelegt. Der automatische
Spannvorgang wird Uber den hydraulischen Kraft-
spannzylinder der Maschinenspindel ausgelést und
ist somit ideal flr die Beladung durch einen Roboter
geeignet.

Die Spannvorrichtung ist mit einer Werkstlickanlage-
kontrolle ausgestattet, sodass der Beladevorgang ei-
ner Uberwachung unterliegt, die kostspielige Kollisi-
onen und dadurch entstehende Ausschisse

verhindert. Durch einen speziellen Splleinsatz kann
beim Hinterdrehen der schwer zuganglichen Riick-
seite, eine hochwertige Oberflache erzeugt werden.
In der Splleinheit ist auBerdem eine gefederte
Dampfung integriert, welche die angeschweilte
Blechronde stabilisiert und Schwingungen wahrend

IDEAL FUR EINE
AUTOMATISIERTE
BELADUNG

der Bearbeitung entgegenwirkt. Dabei wird auch die
Schweilinaht mit einer in das Maschinenkonzept in-
tegrierten  Schleifscheibe Uberschliffen, um den
Ubergang der Fiigestelle zu egalisieren.
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Auch in diesem GréRensegment garantiert Konig-mtm eine Rundlaufgenauigkeit von 0,008 mm um die Bauteile in
hochgenauer und wiederholbarer Qualitat produzieren zu kénnen. Diese Spannldsung ist als Baukastenprinzip
entwickelt und kann daher sehr schnell auf andere WerkstiickgroRen und weitere Operationen umgerUstet werden.
Hierdurch wird die Produktivitat gesteigert, Ristzeiten minimiert und Lagerhaltungskosten fir notwendige Ersatz-
spannmittel reduziert.
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